DESCRIPCION
Imprimacion epoxy poliamida pigmentada con fosfato de zinc.

PROPIEDADES

- Imprimaciéon universal repintable con cualquier tipo de pintura.

- Especial como imprimacién para acero, galvanizado, inoxidable, aluminio, cobre,
aleaciones ligeras y una amplia gama de superficies no metalicas en general.

- Se puede emplear como capa de unién sobre silicatos de zinc.

- Puede ser repintado por sistemas alquidicos, clorocaucho, epoxy y poliuretano.

- Buena resistencia a la corrosion y a agentes quimicos en distintos ambientes.

CERTIFICACIONES
- Cumple con los requisitos de la Norma UNE 48271: Tipo Iy II.

- Cumple con la Especificacién SSPC P-22 Primer.
- Clasificaciéon reacciéon al fuego B-s2, dO; segiin UNE-EN13501-1:2007,
equivalente a la clasificacion M1 de acuerdo con la norma UNE 23727:1990.

USOS RECOMENDADOS

Sobre acero sin tratar o acero galvanizado para ambientes de alta corrosion.
- En Industria: para tuberias, tanques, depuradoras, papeleras, refinerias, centrales
térmicas, etc.
- En marina: para estructuras de barcos, depédsitos, bodegas, cascos, etc.
Sobre otros materiales como capa de enlace.
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@ En inmersion debe repintarse con intermedia y acabado.

USO EN ATMOSFERA O AMBIENTE: Rural, urbana, industrial y marina.

Caracteristicas a 23° C y 60% HR

ACABADO COLOR PRESENTACION
Satinado Blanco y rojo 6xido Dos componente
DISOLVENTE TIEMPO DE INDUCCION VIDA UTIL DE LA MEZCLA
VD-400 10 minutos 8 horas
PESO ESPECIFICO VOLUMEN DE SOLIDOS RELACION DE MEZCLA
1,35 g/ml = 0,05 51,5% + 2 En volumen: A Base 80%
B Endurecedor 20%
ESPESOR SECO ESPESOR HUMEDO RENDIMIENTO TEORICO
40-60 pm 80-120 pm 12,5 m2/l para 40 um secas
8,6 m2/l para 60 pm secas
TIEMPO DE SECADO REPINTABLE CON TIEMPO DE REPINTADO

(Para 40 uym secas)
Tacto: 1 hora
Manejo: 8 horas

PV. EPOXY Top Coat
PV. CHLOR Top Coat
PV. DUR

PV. ALKYD

MAX. RESISTENCIA A TEMPERATURA

100° C (temperatura seca). Para inmersion, consultar.

(Para 40 pm secas)
Minimo 8 horas
Maximo Ilimitado
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PV. EPOXY PRIMER 271

Instrucciones de aplicacion

TIPOS DE SUBSTRATOS Y PREPARACION DE SUPERFICIES

Sobre acero sin tratar, galvanizado o aluminio.

- Acero sin tratar: sobre superficies de acero limpias, consistentes y chorreadas a grado Sa
2%2 (I1SO 8501/1), tipo G, con un perfil de rugosidad Rz de 40-75 micras obtenido con
abrasivo de forma y granulometria adecuada para alcanzar dicho perfil.

- Acero galvanizado: desengrasado, lavado con agua dulce y eliminacion de sales de Zn.
Chorreado ligero con abrasivo fino.

- Aluminio: desengrasado, chorreado ligero con abrasivo fino.

Una vez preparada la superficie es aconsejable aplicar el producto lo antes posible con el fin de

evitar picos de corrosion y/o contaminacién. Si asi fuera, realizar el correspondiente chorreado

localizado.

PREPARACION DEL PRODUCTO, DILUCION Y APLICACION

Homogeneizar bien el producto con agitacién mecénica antes de usar. Incorporar el Endurecedor
(componente B) sobre la Base (componente A) lentamente y con agitacion.
Después del tiempo de inducciéon (10 minutos), ajustar la viscosidad, si es necesario, sélo con

diluyentes PV y considerando las siguientes instrucciones.

APLICACION A DILUCION DIAMETRO BOQUILLA PRESION DE TRABAJO
Brocha ] 0% NA NA

Rodilo ] 0% NA NA

Pistola aerogréafica |Z[ 10/15% 0,070"-0,080” 3-4bars

Pistola Airless |Z[ 5/10% 0,015"a 0,017 200 bars

CONDICIONES ESTANDAR DE APLICACION

- Temperatura ambiente: entre 5 °C y 35 °C.
- Temperatura del substrato: 3°C por encima del punto de rocio.

HIGIENE Y SEGURIDAD
Punto de inflamacién: Base, PI < 21°C ; Endurecedor, 21°C < PI < 55°C.
VOC: 480 g/I
Etiquetado de acuerdo a las Normas Europeas.
Ficha de Datos de Seguridad disponible bajo solicitud o en la web: www.pinturasvillada.com

ENVASADO Y ALMACENAMIENTO

Base: 16 | en envase de 20 |; Endurecedor: 4 | en envase de 4 I.
Tiempo de estabilidad: 12 meses, sin abrir.

Almacenar en interior entre 5°C y 38°C
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